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WFabryka Formika

Wieczko

to tylko

przykrywka

Wieczka saszetki

i spozyweze (W tym j

opakowania do lekow, doypacki, obwoluty na mydta, opakowania z papieru dla przemysfu spozywczego,
etykiety IML, folia polipropylenowa, opakowania na przyprawy, mixpap, alupet. To oferta — $miafo mozna
napisac — znana od wielu lat wszystkim klientom drukarni fleksograficznej Formika. Jednak wizyta

w niedawno wybudowanej nowej fabryce, zobaczenie na wiasne oczy $wietnej organizacii pracy

oraz poznanie

y
stwierdzic, ze to jeden z

ak zawsze diabet tkwi w szczegotach.

Bo za wieczkiem aluminiowym dla

przemystu migsnego stoi nowatorska

technologia umozliwiajaca doskonata
pryczepnosé farby do podtoza w procesie
sterylizacii. Saszetki kosmetyczne z zasto-
sowaniem technologii laminacji w linii wy-
petnity luke na rynku faczac niekwestiono-
wang jako$¢ wydruku z bezpieczenstwem
produktu. Blistry farmaceutyczne wytwarza-

zaktadow p

FUNDA

produkcji opakowan pozwalaja rownie $miato
jnych na $wiecie!

Monika Mikofajczak
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Joanna Debicka i Piotr Debicki oraz Stawomir Walendowski (zastepca burmistrza gminy
: o Parak

Brwindw) podczas

nowej

w Parzniewie.
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Wieczko to tylko preykrywha, prowadzi-
my tez innq dziatalnos¢” — mowia
przedstawiciele firmy. Jest nia fundacja
Formika Dzieciom. Jest to pierwsza tego
typu organizacia na polskim rynku
poligraficznym. Gléwnym celem fundacji
Jest niesienie pomocy dzieciom,
miodziey i ich rodzinom, znajdujacym sie
w trudnej sytuacji zyciowej i materiainej.
Fundacja wspomaga te: takie jednosthi
organizacyjne jak domy dziecka, domy
samotnych matek, domy pomocy
spotecznej, szkoly i przedszkola.

ne sa w jedynym w Europie Centralnej
i Wschodniej pomieszczeniu clean room,
gwarantujacym steryinos¢ produkcji. Z kolei
najnowszy produkt - wieczko Neotec®,
charakteryzujace sig brakiem moletu, po-
wstafo niejako w efekcie poszukiwania roz-
wiazania alternatywnego do strzezonego
patentem wieczka z wypuktym lakierem
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y : i maszyna wycinajaca, w pefni zautomatyzowana kuchnia farbowa, instalacja odciagu
zlomu, jak réwnie specjalnie pomieszczenie do destylacji solventu.

termozgrzewalnym zamiast moletu i juz od
kilku miesiecy sprawdza sig na rynku - po-
dobnie jak nowy zaklad.

B 9 miesiecy

zostat otwarty 7 Stycznia 2014 roku (pierw-
s23 symboliczng topate pod budowe wbito
ego koncepcja powsta-
u. Bazujac na naszej
dokladnie wiedzieli-
$my jakich rozwiazan unikat i jak ma wygla-
dac nowy zakiad. Kiedy nasz pomyst nabrat
ostatecznego ksztattu, przekazalismy go

Nowy zakfad Formiki, zlo-

listow" ~ Joanna Debicka, pre-

y g
pod Warszawa, po 9 miesiacach budowy

zes Formiki - | prosze mi wierzy¢, ze 90

Nowa siedziba jest typowym projektem ,greenfield", znajdue sie w odlegtosci nieco ponad
od je i tost;

kalizacji tylko 3 km

A2. Jest to jeden.

aktad6w w Europe,
i

produksji

proc. z tej koncepcji zostato zrealizowane”.
Uroczyste otwarcie nowej fabryki, jakie
miato miejsce pod koniec maja br., stanowi-
fo okazje do zlozenia podzigkowan wszyst-
kim, kiérzy przyczynili sie do jej powstania.
Piotr Debicki, wiceprezes Formiki, zwrocit
si do pracownikéw, dziekuja
dokonali rzeczy prawie niemozliw
niesliémy bowiem wszystkie maszyny ze
starej lokalizacji do nowej w przeciagu zale-
dwie dwoch tygodni. Jak wiadomo, rynek
FMCG zwalnia tak naprawde tylko na jeden
tydzien w roku, po $wigtach Bozego Naro-
dzenia. I to byt wlasnie jedyny czas kiedy
mogli$my przenies¢ nasz zaklad, czyli za-
trzymac¢ maszyny, wytaczy¢ fabryke. Udato
nam sie! Miedzy 18 grudnia a 4 stycznia
odbyto sie to logistyczne przedsiewziecie,
po czym nowa fabryka niemal od razu roz-
poczeta prace na wszystkie zmiany”

1 100 milionéw

Fabryka dedykowana jest opakowa-
niom dla przemystu spozywczego, farma-
ceutycznego i kosmetycznego. Jej moce
produkeyjne to okoto 100 milionéw MB,
jednak juz na etapie planowania inwestycji
zostafa tak zaprojektowana, aby w fatwy
spos6b moina ja byto rozbudowat. Na
niemal 6 000 m? znajduje si¢ jedyny w Eu-
ropie Centralnej i Wschodnie] clean room
Klasy D (1S0 8), w ktérym produkowane sa
aluminiowe opakowania na leki. Caty pro-
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ces produkeji, zaczynajac od druku, ciecia
i przewijania az po pakowanie, odbywa sig
w sterylnych warunkach. 26 filtrow typu
HEPA, system $luz oraz odpowiednie po-
ziomy cignier w poszczegolnych pomiesz-
czeniach gwarantuja bezpieczne warunki
do produkcji opakowari na leki. Zaktad jest
wyposazony w szatnie potokowe, ktore
z0bowiazuja wszystkich pracownikéw do
wiiecia prysznica przed wejsciem na pro-
dukcje, a odpowiednio wyznaczone strefy
reguluja przeptyw surowcow i ludzi

Park maszynowy sklada sie z 8- i 9-ko-
lorowych maszyn drukujacych, wycinarek,
przewijarek i bobiniarek, co pozwala uzy-
skac najwyzszej jakosci nadruk na wielu
podtozach drukowych, takich jak: alumi-
nium, papier, PET, OPP oraz wszelkiego
rodzaju laminaty. Stosowanie technologii
HD flekso zapewnia gtadsze przejscia tonal-
ne, lepsza game koloréw oraz wyostrzony
obraz - a wszystko dzieki zwigkszonej linia-
turze do 200 Ipi, przy jednoczesnym zmniej-
szeniu rozmiaréw najmniejszego punktu
i podwyzszeniu rozdzielczos¢ (4000 dpi).
Ponadto wydruk opakowar elastycznych na
drukarce flekso w odréznieniu od rotogra-
wiury obnizyt zuzycie energii i emisje CO,
nawet 050 proc. ,Nasza technologia pozwa-
lawyprodukowac w przystepnej cenie nawet
stosunkowo niewielkie naktady. Laminaty
dostarczamy do wigkszosci liczacych sie
firm kosmetycznych w Polsce. Wspdtpracu-
jemy réwniez z czotowymi firmami konfek-
cjonujacymi".

0 Ludzie

Tymezasem, jak podkreslaja wiasciciele
firmy, oprécz nowoczesnych technologii
wdrozonych w fabryce najwazniejsi sa lu-
dzie. ,Bez zaangazowanych pracownikéw
identyfikujacych sie z firma na pewno nie
byliby$my w miejscu, w ktdrym teraz jeste-
$my. Bez lojalnych klientow, kidrzy saznami
od tak wielu lat oraz bez dostawcow, ktorzy
rozumieja rynek FMCG i jego dynamike na
pewno rozwdj Formiki nie bytby tak dyna-
miczny. Réwnie? takie cechy jak doskonata
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jakos¢ produktu, elastycznosé oraz podej-
scie do Kiienta i jego potrzeb sprawity, ze
mozemy rosna¢ z roku na rok. Obiecujemy

producenta
ia

*ply ja trzy
— strefa najiwyzszego ryzyka, strefa wysokiej dbafosci i strefa
niskiego ryzyka. W strefie najwyzszego ryzyka oraz w strefie
i ijest zakaz ui ianych palet.

ny pakuja
moletow

Clean rgom Klasy D (IS0 8) ~tu
produkowane sa aluminiowe
opakowania na leki. Caly proces
produkeji, zaczynajac od druku,
ciecia i przewijania az po pakowanie,
odbywa sie w sterylnych warunkach.
W clean roomie stanefa nowa
maszyna drukujaca marki Gallus.

Paristwu dalej sig rozwija i te cechy nadal
beda domena Formiki" — powiedziat Piotr
Debicki. 1
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